
— -o ~o 

Q) 


03 CD 



5 


m 

1 


^ 

T3 





c_ 

c_ 

CO 

CD 

CO 

co 

CD 

CD 



CD 

CD 

vow 

i£ 
o 

iOOOO 

0420 




o 




o 



o> 

CO 







CD 

CD 



CD 

CD 



CO 

CD 



O 

O 











CO 




0) o 

o a) g: (d 50 

= 5= -4, 2 


a 


^ O 


CD 

00 
en 


CD 
0) 
0) 


ft) 


0) 


dll AQ08V3d NOXIN 


(19) 


3 


Europais hes Patentamt 
European Patent Offic 
Office eur p ' n d s brev ts 


(12) 


(43) Date de publication: 

14.07.1999 Bulletin 1999/28 

(21 ) Numero de depdt: 99420003.8 

(22) Date de depot: 11.01.1999 


(n) EP 0 928 591 A1 

DEMANDE DE BREVET EUROPEEN 

(51) IntCI. 6 : A47J 31/40 


(84) Etats contractants designes: 

(71) Demandeur: SEB S.A. 

AT BE CH CY DE DK ES Fl FR GB GR IE IT LI LU 

69130 Ecully (FR) 

MC NL PT SE 


Etats d'extension designes: 

(72) Inventeur: Llgneau, Vincent 

AL LT LV MK RO SI 

69780 Mions (FR) 

(30) Priorite: 13.01.1998 FR 9800466 



(54) Cafetiere du type expresso comprenant un piston injecteur d'eau chaude et un porte-filtr 


(57) Le porte-filtre (5) est destine k recevoir la mou- 
ture de cafe et comporte une surface interieure cylindri- 
que (6). Le piston injecteur (4) et la surface interieure 
cylindrique (6) sont montes coulissants I'un par rapport 
a I'autre. La surface laterale (7) du piston (4) porta un 
joint pour realiser I'etancheite entre cette surface late- 
rale (7) et ladite surface interieure cylindrique (6) du por- 


te-filtre (5). 

Le joint estconstitue par deux elements annulaires 
concentriques (8, 9), I'element interieur (8) etant en un 
materiau elastique et I'autre element <9), en contact 
avec la surface interieure cylindrique (6) du porte-filtre 
(5), etant en un materiau & faible coefficient de frotte- 
ment. 
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D script ion 

[0001] La presente invention conceme une cafeti&re 
du type expresso. 

[0002] Ge type de cafeti6re comprend un nez ou pis- 
ton injecteur d'eau chaude et un porte-fittre destine k 
recevoir la mouture de cafe. 

[0003] Le porte-filtre est une sorte de cuve k paroi ver- 
ticals cylindrique destin6e k recevoir la mouture de caf6 
et comportant un fond muni d'une plurality d'orifices for- 
mantfittre d'echappement de I' infusion. Une poign6e est 
solidaire du fond du porte-filtre permettant de le mani- 
puler, notamment de I'installer dans le nez de la cafetie- 
re. 

[0004] Ce porte-filtre comprend une surface int6rieu- 
re cylindrique. Le piston injecteur et la surface interieure 
cylindrique sont mont6s coulissants Tun par rapport k 
I'autre. 

[0005] Dans certaines realisations, le piston est mo- 
bile et le porte-filtre est fixe. Dans d'autres realisations, 
le porte-filtre est mobile et le piston est fixe. 
[0006] Un bon caf6 expresso requiert un tassage op- 
timal de la mouture avant passage de I'eau chaude. Ce 
tassage optimal permet k la fois une meilleure extraction 
des ardmes et une ejection du marc aprds confection 
du caf6 plus ais6e. 

[0007] Ce tassage optimal de la mouture n6cessite 
que le nez ou piston injecteur de la cafetidre p6netre 
dans le porte-filtre jusqu'& venir comprimer ladite mou- 
ture. Cette compression doit etre effectu6e quel que soit 
le volume de mouture de cafe prdalablement mise dans 
le porte-fittre. Ainsi, la penetration du piston injecteur 
dans le porte-filtre est diff§rente d'un caf6 k I'autre. 
[0008] La consequence de ces contraintes et du pas- 
sage d'eau chaude sous pression est que retancheite 
entre le nez et le porte-filtre doit §tre assuree pour dif- 
f6rentes positions relatives du nez par rapport au porte- 
filtre. 

[0009] Le but de la presente invention est d'assurer 
cette fonction d'6tancheit6 entre le nez d'une cafeti&re 
expresso et son porte-filtre. 

[0010] Les cafetieres expresso qui garantissent 
retancheite entre le nez et le porte-filtre, quel que soit 
le volume de mouture de cafe prealablement mise dans 
le porte-filtre, assurent la fonction d'6tancheite precitee 
avec un joint eiastique k action radiate. 
[0011] Ce type de joint doit supporter les contraintes 
de pression, de temperature, de contact avec le cafe 
boisson, avec la mouture de cafe et avec les agents d6- 
tartrants. 

[0012] De plus, ce joint doit permettre une manipula- 
tion aisee du porte-filtre par I'utilisateur tors du tassage 
de la mouture et tors du desserrage du porte-filtre apres 
I' extract! on du cafe. Cette manipulation aisee est carac- 
terisee par le coupl de frottement faibte du porte-filtre 
sur le nez tors de son serrage et de son desserrage. 
[0013] Les solutions actuellement connues, ne satis- 
font pas k t'ensemble des contraintes ci-dessus ; soit 
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retancheite est respectee et le couple n'est pas accep- 
table, soit le couple est acceptable et retancheite n'est 
pas respectee. 

[0014] Le but de la presente invention est d'apporter 
5 une solution simple et efficace au p rob I erne ci-dessus. 
[001 5] L'invention vise ainsi une caf etidre du type ex- 
presso comprenant un piston injecteur d'eau chaude et 
un porte-filtre destine k recevoir la mouture de cafe et 
comportant une surface interieure cylindrique, ledit pis- 
10 ton injecteur et ladite surface interieure cylindrique etant 
montes coulissants Tun par rapport k I'autre pour tasser . 
la mouture avant le passage de i'eau chaude, la surface 
laterals du piston portant un joint pour realiser retan- 
cheite entre cette surface laterale et ladite surface inte- 
rs rieure cylindrique du porte-filtre tors de ('extraction du 
cafe quand le volume compris entre le porte-filtre, le pis- 
ton injecteur et ledit joint est rempli par de I'eau k une 
pression egale k plusieurs fois la pression atmosph6ri- 
que. 

20 [001 6] Suivant l'invention, cette caf etidre est caracte- 
risee en ce que ledit joint est constitue par deux ele- 
ments annutaires concentriques, I'eiement interieur 
etant en un materiau eiastique et I'autre element, en 
contact avec la surface interieure cylindrique du porte- 
rs f ntre, etant en un materiau k faible coefficient de frotte- 
ment. 

[0017] L'eiement en materiau k bas coefficient de frot- 
tement assure k la fois le faible couple de frottement et 
retancheite entre te piston et le porte-filtre. Par contre, 

30 sa faible elastic it 6 ne lui permet pas de resists r long- 
temps aux contraintes de pression et son etancheite se- 
ra it rapidement alter6e k cause de son fluage, sans ta 
presence du deuxisme element en materiau k forte 
6lasticit6. En effet, ce deuxieme element par sa forte 

35 eiasticite permet, en la renforcant, de pallier k la f aibles- 
se du premier element. 

[0018] De preference, I'eiement interieur est en elas- 
tomers. 

[0019] De preference 6galement, I'autre element en 
40 contact avec ta surface interieure du porte-filtre est en 
polymers flu ore tel que le polytetrafluor6thylene. 
[0020] Selon une version avantageuse de l'invention 
les deux elements annulaires sont log6sdans une gorge 
realises dans ta paroi laterals du piston, I'eiement en 
45 materiau k faible coefficient de friction faisant I6gere- 
ment saillie en dehors de ladite gorge. 
[0021] Selon une version preferentielle de l'invention, 
le piston injecteur d'eau chaude est agenc6 dans la par- 
tie superieure du porte-fittre. Dans cet agencement, le 
so joint definit, avec la partie infe rieure du piston et avec la 
surface interieure du porte-filtre, un volume dans lequel 
est tassee la mouture avant ('injection d'eau chaude 
sous pression. 

[0022] Selon une variants de ('invention, I'eiement in- 
55 terieur eiastique du joint est ins6r6 dans une rainure m6- 
nagee en la face interieure de l'6iem nt exterieu r en ma- 
teriau k faible coefficient de frottement. Selon -cett va- 
riants, I'ensemble etant log6 dans une gorge realis6e 
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dans la parol laterale du piston, I'6l6ment interieur 6las- 
tique pr6sente une seule surface de contact avec ladite 
gorge. Ceci empSche le glissement relatif de l'eiement 
interieur par rapport k l'eiement exterieur notamment 
pendant le montage de Pensemble dans iadite gorge. £ 
[0023] D'autres particularity et avantages de Inven- 
tion apparattront encore dans ta description ci-apr6s. 
[0024] Aux dessins annexes don n 6s k tit re d'exem- 
ples non limitatifs : 

la figure 1 est une vue en coupe axiale du piston 
injecteur et du porte-filtre d'une cafetifcre expresso 
conforme k Pinvention, 

la figure 2 est une vue en coupe axiale du piston 
injecteur et du porte-filtre d'une cafeti&re expresso 
iliustrant une variante de ('invention. 

[0025] Comme montr6 par la figure 1 , la cafeti&re du 
type expresso comprend un reservoir d'eau 1 , une pom- 
pe 2, un corps de chauffe 3, et un piston 4 injecteur d'eau 
chaude situ 6 dans la partie sup6rieure d'un porte-filtre 

5 comportant une surface interieure cylindrique 6. Le 
piston injecteur 4 et la surface interieure cylindrique 6 
du porte-filtre sont months coulissant Tun par rapport k 
I'autre. Dans I'exemple represents, le porte-filtre 5 est 
mobile selon un mouvement ascendant h6licoidal. 
[0026] Dans une variante de realisation de Pinvention, 
le mouvement du porte-filtre par rapport au nez est li- 
n6aire. 

[0027] La surface laterale 7 du piston 4 porte un joint 
composite 8, 9 pour r6aliser I'etanch6it6 entre la surface 
laterale 7 du piston et la surface interieure cylindrique 6 
du porte-filtre 5. 

[0028] Conform6ment k ['invention, le joint composite 
est constitue par deux 6 laments annulaires concent ri- 
ques 8, 9. L'6l6ment interieur 8 est en un materiau 6las- 
tique et I'autre 6l6ment 9, en contact avec la surface in- 
terieure cylindrique 6 du porte-filtre 5, est en un materiau 
k faible coefficient de frottement. 
[0029] De preference, l'eiement interieur 8 est en 
6lastomdre. 

[0030] De preference egalement, I'autre element 9 en 
contact avec la surface 6 est en polymere fluor6, tel que 
le polytetrafluorethyiene. 

[0031] Comme indiqu6 sur la figure 1, les deux ele- 
ments annulaires 8, 9 sont log6s dans une gorge 1 0 rea- 
lises dans la paroi laterale du piston 4. L'6l6ment 9 en 
materiau k faibte coefficient de friction fait ieg&rement 
saillie en dehors de la gorge 10. 
[0032] Le dispositif que Ton vient de decrire fonction- 
ne de la fagon suivante : 

[0033] Avant I'extraction du caf6, 1'utilisateur met dans 
le porte-filtre 5 la quantrte de cafe d6sir6e. Puis il intro- 
duit ce porte-filtre autour du n z 4. Lors de cette intro- 
duction, la piece 9 du joint composite k bas coefficient 
de frottement vient en contact avec la parti cylindrique 

6 de I'interieur du porte-filtre et du fait du materiau em- 
ploye I'effort que doit accomplir I'utilisateur est faible. 


[0034] Lors de I'extraction du cafe, le volume compris 
entre le porte-filtre 5, le nez 4 et le joint composite 8, 9, 
est rempli par de i'eau k une pression egale k plusieurs 
fois la pression atmospherique. 
[0035] La deuxieme piece 8 en materiau k forte 6las- 
ticite permet, en la maintenant en place, k la premiere 
piece 9 sensible au fluage sous contrainte, de supporter 
cette pression sans se deformer. 
[0036] Apres I'extraction de cafe, I'utilisateur entev 
le porte-filtre 8 d'autour du nez 4. 
[0037] Lors de cette operation, la piece 9 du joint com- 
posite k bas coefficient de frottement, reste en contact 
avec la partie cylindrique 6 de I'interieur du porte-filtre 
et du fait du materiau employe, I'effort que doit accomplir 
I'utilisateur est faible. 

[0038] Dans la variante presentee k la figure 2, {'ele- 
ment interieur eiastique 8, en forme de tore, est log6 k 
I'interieur de P6l6ment exteheur 9 en un materiau & faible 
coefficient de frottement qui pr6sente une section en for- 
me d'U horizontal, ('ensemble etant agence dans une 
gorge 10 realises dans la parol laterale du piston 4. 
L'eiement 9 fait legerement saillie en dehors de la gorge 
10. 

[0039] Un tel agencement presente une meilleure te- 
nue mecanique de I'ensemble formant joint empSchant 
le deplacement relatif du joint exterieur par rapport au 
joint interieur, par exemple pendant le montage de I'en- 
semble 8,9 dans la gorge 10 du piston. 
[0040] Conform6ment k ('invention, la hauteur du joint 
8 est comprise entre 0,5 et 1 fois la hauteur du joint 9. 
[0041] Le rapport d'epaisseurs du joint interieur 8 et 
du joint exterieur 9 se situe dans la plage de 1 k 1 ,5 :1 . 
[0042] Un joint composite 8,9 ainsi dimensionne pre- 
sente de bonnes proprietes d'etancheite pendant rejec- 
tion, dans Pespace defini par le joint, le porte-filtre et le 
piston situe en partie haute de ce dernier, d'eau chaude 
k une pression egale k plusieurs fois la pression atmos- 
pherique. Led it joint permet en mSme temps de tasser 
la mouture, avant le passage d'eau chaude, avec un 
couple de frottement reduit pendant le coulissement du 
porte-filtre par rapport au piston ou du piston par rapport 
au porte-filtre. 

[0043] Bien entendu, ('invention n'est pas limitee k 
I'exemple de realisation que Ton vient de decrire. 
[0044] Ainsi, l'eiement 8 du joint composite au lieu 
d'etre en eiastomere, pourrait §tre constitue par un ele- 
ment en metal formant ressort d6formable radialement, 
tel qu'un element eiastique en forme de segment ou tel 
qu'un ressort spiraie en forme de tore. 
[0045] Ou, dans une variante de realisation de Pinven- 
tion, le mouvement du porte-filtre par rapport au nez 
pourrait §tre motorise et automatique. 


1. Cafetiere du type expresso -comprenant un piston 
(4) injecteur d' auchaud et un porte-filtre (5) des- 
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tin6 k recevoir la mouture de caf6 etcomportant une 
surface intgrieure cylindrique (6), ted it piston injec- 
teur (4) et ladite surface interieure cylindrique (6) 
6tant months coulissants Tun par rapport k I'autre 
pour tasser la mouture avant le passage de I'eau s 
chaude, la surface Iat6rale (7) du piston (4) portant 
un joint pour r6aliser I'6tanch6it6 entre cette surface 
laterals (7) et ladite surface intdrieure cylindrique 
(6) du port e -filt re (5) lors de I'extraction du caf6 
quand le volume compris entre le porte-filtre (5), le 10 
piston injecteur (4) et ledit joint est rempli par de 
I'eau k une pression 6gale k plusieurs fois la pres- 
sion atmosphSrique, caract6ris6e en ce que ledit 
joint est constitu6 par deux elements annulaires 
concentriques (8, 9), I'6l6ment int6rieur (8) 6tant en is 
un mat6riau 6lastique et I'autre element (9), en con- 
tact avec la surface inte* rieure cylindrique (6) du por- 
te-filtre (5), 6tant en un materiau k faible coefficient 
de frottement. 

20 

2. Cafetiere selon la revendication 1, caract6ris6e en 
ce que PeMdment int6rieur (8) est en 6lastomere. 

3. Cafetiere selon Tune des revendications 1 ou 2, ca- 
ract6ris6e en ce que I'autre 6l6ment (9) est en po- 2S 
lymere fluore\ 

4. Cafetiere selon la revendication 3, caract6ris6e en 
ce que I'autre 6l6ment (9) est en polyt6trafluor6thy- 
lene. 3 ° 

5. Cafetiere selon I'une des revendications 1 & 4, ca- 
ract6ris6e en ce que tes deux 6l6ments annulaires 
(8, 9) sont log6s dans une gorge (10) realised dans 

la paroi laterale (7) du piston (4), I'6l6ment (9) en 35 
mat6riau k faible coefficient de friction faisant I6ge- 
rement saillie en dehors de ladite gorge (10). 

6. Cafetiere selon la revendication 5, caract6ris6e en 

ce que I'6l6ment int£rieur (8) elastique du joint est 40 
ins6r6 dans une rainure k I'int6rieurde I'6l6ment ex- 
terieur (9) en mat6riau k faible coefficient de frotte- 
ment, I'ensemble fonmant joint 6tant log6 dans ladi- 
te gorge (1 0) du piston (4). 
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